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CONTEXTE & OBJECTIFS

Constat d'un nombre important de rupture du systéme
d’emballage du matériel opératoire stérile dans les
établissements sous-traités (E1, E2) impactant leurs activités
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Phase 2: Analyse visuelle des emballages perforés
détermination des causes de perforations non identifiées

Phase 3: Observation des conditions de manipulation,
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RESULTATS D
Indicateurs E1l E2
Taux de perforations sur 0.6 7
2023 (%)
Taux de perforations sur la
. .\ 0,27 2,15
péeriode auditée (%)
Nombre d'emballages
perforés sur la periode 3 23
auditée
dont plateaux de bloc (%) 100 94
Nombre de plateaux
opératoires traitéssurla | 1129 1071
periode auditée
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Une sensibilisation des équipes ainsi que des améliorations techniques ont été nécessaires afin de limiter le taux
d'emballages perforés. Une comparaison du taux de perforation apres mise en place des mesures correctives va étre
réalisée afin d’évaluer I'impact des actions effectuées.



